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Adhesive tape, especially for bundling cables in automobiles, has velour- 
based support with either non-textile (especially polymer) reinforcing layer 
or specified mesh density to simplify manufacture 
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Abstract of DE1 0102927 

An adhesive tape has a velour-based support (1) covered at least in part by an adhesive coating and is 
such that either (a) there is an intermediate non-textile mesh layer (3) reinforcing the support (1) or (b) 
support (1) has a mesh density of more than 5,000 (especially 25,000-50,000) per dm<2>. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Klebeband 

® Es handeltsich um ein Klebeband zum Ummanteln von 
beispielsweise Kabeln in Automobilen, Rohren oder der- 
gleichen zumeist langgestreckten Objekten. Dieses Klebe- 
band ist in seinem grundsatzlichen Aufbau mit einem Tra- 
gerband auf Veloursbasis und einer wenigstens bereichs- 
weise auf das Tragerband aufgebrachten Kleberbeschich- 
tung ausgerustet. Dadurch, dass das Tragerband auf Ve- 
loursbasis eine Maschendichte im Bereich von etwa 
25000 pro dm 2 bis 50000 pro dm 2 besitzt, lasst sich die 
Kleberbeschichtung direkt auf das Tragerband aufbrin- 
gen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Klebeband zum Umman- 
teln von beispielsweise Kabeln in Automobilen, Rohren 
oder dergleichen zumeist langgestreckten Objekten, mit ei- 5 
nem TVagerband auf Veloursbasis, und mit einer wenigstens 
bereichsweise auf das TVagerband aufgebrachten Kleberbe- 
schichtung. - Im Rahmen der Erfindung kann das TVager- 
band im Ganzen oder auch nur teilweise aus einem Velours 
gefertigt sein. Die Kleberbeschichtung ist in der Regel dem 10 
zu ummantelnden bzw. umwickelnden Objekt zugewandt, 
so dass das Tragerband bzw. das Velours eine auBere Schicht 
bilden. 

[0002] Bei einem Klebeband der eingangs beschriebenen 
Gestaltung wird ein zweibarriges Wirkwaren- Velours mit 15 
einem Synthetikfaservlies kombiniert. Dabei werden die 
beiden vorgenannten textilen Schichten zumindest stellen- 
bzw. teilbereichsweise miteinander verklebt. Das ist auf- 
wendig (vgl. DE 298 23 462 Ul). 

[0003] Daruber hinaus ist es durch die altere und gemaB § 20 
3(2) PatG zu beriicksichtigende deutsche Patentanmeldung 
DE 100 14 029.7 bekannt, zwischen Kleberbeschichtung 
und Tragerband eine das Velours verfestigende, nicht textile 
Maschengrundschicht vorzusehen. Bei dieser Maschen- 
grundschicht kann es sich urn eine Kunststoff- oder Lackbe- 25 
schichtung handeln. Dieses Klebeband hat sich bewahrt, ist 
jedoch verbesserungsfahig. 

[0004] Der Erfindung liegt das technische Problem zu- 
grunde, ein Klebeband der eingangs beschriebenen Gestal- 
tung so weiter zu bilden, dass der Hersteilungsaufwand auf 30 
ein Minimum beschrankt ist, wobei die vom Stand der Tech- 
nik erreichten Vorteile (insbesondere eine wirkungs voile 
Gerauschdampfung von Klappergerauschen) beibehalten 
bleiben sollen. 

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung 35 
bei einem Klebeband des eingangs beschriebenen Aufbaus 
vor, dass das TVagerband auf Veloursbasis mit einer Ma- 
schendichte im Bereich von etwa 25.000 pro dm 2 bis 50.000 
pro dm 2 ausgeriistet ist. Vorzugsweise liegt die Maschen- 
dichte in einem Bereich von 30.000 dm 2 bis 40.000 dm 2 . 40 
Eine solche Maschendichte wird in der Regel so erreicht, 
dass das Tragerband auf Veloursbasis bzw. das zugehorige 
Velours mit Maschenreihen ausgeriistet ist, deren Anzahl im 
Bereich von etwa 160 bis 190 Maschen pro dm betragt. Mit 
dm ist dabei nach der iiblichen Notation ein Dezimeter, also 45 
ein Zehntel Meter, gemeint. 

[0006] Ferner sieht die Erfindung vor, dass das TVager- 
band eine Maschenstabchendichte im Bereich von etwa 180 
bis 240 Maschenstabchen/dm aufweist. 
[0007] Ublicherweise betragt das Flachengewicht des 50 
Klebebandes bzw. Velours-Klebebandes ca. 210 bis 350 g/ 
. Als bevorzugtes Polymer zur Herstellung der zugehori- 
gen Filamente des Tragermaterials hat sich Polyamid, vor- 
zugsweise PA6, oder Polyester herausgestellt. Dadurch lasst 
sich eine ReiBdehnung des Tragermaterials und damit des 55 
gesamten Klebebandes im Bereich zwischen 30 bis 70% 
darstellen. 

[0008] Die ReiBfestigkeit des Klebebandes bzw. des Tra- 
gerbandes auf Veloursbasis in Langsrichtung liegt im Be- 
reich von etwa 100 bis 200N/cm, vorzugsweise zwischen 60 
130 und 170N/cm. 

[0009] Bei dem TVagerband kann es sich urn einen zweib- 
arrigen Kettvelours handeln, welcher aus einer Unterkette 
bzw. ersten Legebare und einer Oberkette bzw. zweiten Le- 
gebarre zusammensetzt. D. h., es wird beim Aufbau des Tra- 65 
gerbandes auf Veloursbasis vergleichbar vorgegangen, wie 
dies in derDE 298 23 462 Ul beschrieben ist. Im Gegensatz 
hierzu verzichtet die Erfindung jedoch regelmaBig auf eine 
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Zwischenschicht zwischen TVagerband auf Veloursbasis und 
der eigentiichen Kleberbeschichtung. Diese kann entfallen, 
weil das Tragerband auf Veloursbasis mit seiner hohen Ma- 
schendichte eine quasi-geschlossene Oberflache fur die dar- 
auf aufzubringende Kleberbeschichtung darstellt. Jedenfalls 
wird hierdurch sichergestellt, dass der Kleber beim Auftrag 
(z. B. durch Aufrakeln) nicht in darunter befindliche Schich- 
ten des Velours eindringen kann. Vielmehr sorgen Adhasi- 
onskrafte zwischen Kleber und Tragerband auf Veloursbasis 
dafiir, dass die einzelnen Maschen zwar mit dem Kleber be- 
netzt werden, dieser allerdings nicht durch die Maschen hin- 
durchdringen kann. 

[0010] Bei dem Tragerband handelt es sich in der Regel 
um ein zweibarriges Kettvelours, dessen Kettengewirk aus 
zwei Fadenketten zusammengesetzt ist, Bei diesen Faden- 
ketten handelt es sich in der Regel um zwei gleichlegige 
Ketten, vorzugsweise eine Unterkette mit Trikotbindung 
und eine Oberkette mit Samtbindung oder Supersamtbin- 
dung. Dieses Kettengewirk kann auf einer Rechts-Links- 
Kettenwirkmaschine mit einer bestimmten Feinheit herge- 
stellt werden. 

[0011] Dabei ist die erste Legebarre bzw. Unterkette des 
Tragerbandes auf Veloursbasis ublicherweise in geschlosse- 
ner Trikotbindung gewirkt. Zusatzlich handelt es sich bei 
dem die erste Legebarre bzw. Unterkette des Tragerbandes 
ausbildenden Filamentgarn zumeist um ein Mulufilament- 
garn. Dieses Multifilamentgarn kann aus funf bis zwanzig 
Einzelfilamenten, insbesondere acht bis zwolf Einzelfila- 
menten pro Filament ausgefuhrt sein. Die Feinheit der Mul- 
tifilamente fur die erste Legebarre bzw. Unterkette des Tra- 
gers betragt im Allgemeinen zwischen 50 bis 90 dtex, insbe- 
sondere 77 bis 88 dtex. 

[0012] Sofern im Rahmen der zweiten Legebarre bzw. 
Oberkette eine geschlossene Samtbindung bzw. Supersamt- 
bindung verfolgt wird, iiberbrucken deren Platinenmaschen 
funf Maschen stabchen (Samtbindung) bzw. sechs Maschen- 
stabchen (Supersamtbindung). Deren Maschcnkopfe ver- 
binden sich fuBseitig mit den Maschenkopfen der ublicher- 
weise darunter befindlichen ersten Legebarre bzw. Unter- 
kette. Diese bildet im nachfolgenden Rauprozess aufrecht 
stehende Florschlingen aus. 

[0013] Die Feinheit der Multifilamentgame fur die zweite 
Legebarre bzw. Oberkette des Tragerbandes ist zwischen 50 
bis 90 dtex, insbesondere zwischen 67 bis 88 dtex, angesie- 
delt. Die Schlingen hone der Schlingen des Tragerbandes 
bzw. die Florschlingen, welche im Rahmen des Rauprozes- 
ses aus der Unterkette ausgebildet werden, betragt zwischen 
0,9 und 1,7 mm. Hierdurch wird die besondere Anschmieg- 
samkeit des erfindungsgemaBen Klebebandes bei gleichzei- 
tig maximaler Unterdriickung eventueller Klappergerausche 
erreicht. 

[0014] Die Anzahl der Schlingen in der zweiten Legebarre 
bzw. Oberkette des TVagerbandes betragt zwischen 3.000 
und 4.200 pro cm 2 . Als vorteilhaft hat sich herausgestellt, 
die Gesamtdicke des Tragermaterials bzw. des Tragerbandes 
und damit des Klebebandes im Ganzen im Bereich zwischen 
1,5 bis 2,4 mm auszubilden. Dieser Umstand lasst sich dar- 
auf zuruckfuhren, dass eben auf eine zusatzliches Zwischen- 
schicht - wie nach dem Stand der Technik obligatorisch - 
verzichtet wird. Es versteht sich, dass sowohl Ober- als auch 
Unterkettmaterial, d. h. das TVagerband im Ganzen und da- 
mit das Klebeband insgesamt, jede gewunschte Farbung 
aufweisen kann. AuBerdem empfiehlt die Erfindung, die Fi- 
lamente der ersten und zweiten Legebarre von Unter- bzw. 
Oberkette zu hydrophobieren, d. h., wasserabstoBend auszu- 
riisten. Dadurch lassen sich die beschriebenen Adhasionsef- 
fekte zwischen Kleber und Tragerband auf Veloursbasis po- 
sitiv beeinflussen. Auch kommt es hierdurch infolge Koha- 
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sion zu einer gleichmaBigen Verteilung der Klcbcrbeschich- 
tung, ohne dass dieser ins Innere des Tragerbandes aus Ve- 
lours eindringt. SchlieBlich lassen sich die jeweils aufrecht 
stehenden Schlingen bzw. Veloursschlingen nicht nur auf- 
richten, sondern in dieser Position auch thermofixieren. 5 
[0015] Als Kleberbeschichtung bzw. aufgebrachter Haft- 
klebstoff hat sich ein Klebstoff auf Kautschuk-, Synthese- 
kautschuk- oder Acrylatbasis als geeignet herausgestellt. 
Dieser liegt in der Regel als UV-vernetzbarer Acrylat- oder 
Kautschukhaftklebstoff vor. Eine solche Vorgehensweise ist 10 
mit dem Vorteil einer hohen Temperatur sowie Alterungsbe- 
standigkeit verbunden. Denn W-vemetzte bzw. -vernetzbare 
Haftklebstoffe weisen eine hohe Medienbestandigkeit ge- 
geniiber z. B. MotorbT, Benzin etc. auf. Auch im Motorraum 
auftretende erhohte Temperaturen ktinnen ihnen nichts an- 15 
haben. AuBerdem gestatten derartige UV-vemetzbare Haft- 
klebstoffe eine Variation ihrer physikalischen Eigenschaf- 
ten, Hierzu gehoren im WesentUchen ihre Adhasionsfahig- 
keit sowie Scherfestigkeit. Denn diese Parameter lassen sich 
durch Variation der W-Dosis bei der Vernetzung flexibel 20 
einstellen. - Der Klebstoff wird zumeist in Schichten mit ei- 
nem Flachengewicht im Bereich zwischen 50 bis 150 g/m 2 , 
vorzugsweise 70 bis 100 g/m 2 aufgetragen. 
[0016] Immer gewahrleistet die spezielle Dichte und sta- 
bile Auslegung des Tragerbandes auf Veloursbasis das di- 25 
rekte Aufbringen des Klebers bzw. Haftklebers oder der 
Kleberbeschichtung. D. h., ein zusatzliches Vlies - wie es 
das Gebrauchsmuster DE 298 23 462 Ul fordert - ist aus- 
driicklich nicht erforderlich. Ebenso konnen Produktions- 
prozesse entfallen, mit deren Hilfe eine zwischengeschaltete 30 
Kunststoffbeschichtung aufgebracht wird (vgl. 
DE 100 14 029.7). Das fuhrt zu enormen Kosteneinsparun- 
gen bei der Herstellung des erfindungsgemaBen Klebeban- 
des. Dabei werden vergleichbare Flachengewichte zur Ver- 
fugung gesteilt, wie sie im Stand der Technik gang und gabe 35 
sind. Das spricht fiir eine besonders gute Handhabbarkeit 
des beschriebenen Klebebandes (vgl. DE 298 23 462 Ul). 
Hinzu kommt, dass das Tragerband und damit das Klebe- 
band im (janzen sehr weich ausgefuhrt ist und sich hervor- 
ragend an den solchermaBen umwickelten Kabelsatz an- 40 
schmiegt. Dennoch ist ein hoher Abriebschutz fur den Ka- 
belsatz gewahrleistet, so dass das betreffende Klebeband fur 
den Einsatz im Automobiisektor pradestiniert ist. 



6. Klebeband nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass zur Herstellung des Tragerbandes Chemiefa- 
sern der Klassifikation dtex 76f 10 PA6 eingesetzt wer- 
den, 

7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass dieses eine ReiBdehnung 
im Bereich von 30 bis 70% in Langsrichtung aufweist. 

8. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ReiBfestigkeit im Be- 
reich zwischen 100 bis 200 N/cm liegt. 

9. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass in dem Kettengewirk des 
Tragerbandes zwei Fadenketten, insbesondere zwei 
gleichlegige Ketten, vorliegen. 

10. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Tragerband als Ketten- 
gewirk aus zwei Fadenketten zusammengesetzt ist, wo- 
bei vorzugsweise eine Unterkette mit Trikotbindung 
und eine Oberkette mit Samtbindung oder Supersarnt- 
bindung vorliegen. 

11. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass das die erste Legebarre 
bzw. Unterkette des Tragerbandes ausbildende Fila- 
mentgarn ein Multifilamentgam ist. 

12. Klebeband nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Multifilamentgam aus fiinf bis 
zwanzig Einzelfilamenten, insbesondere acht bis zwolf 
EinzelhTamenten pro Filament, ausgebildet ist. 
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1 . Klebeband zum Ummanteln von beispielsweise Ka- 
beln in Automobilen, Rohren oder dergleichen zumeist 
langgestreckten Objekten, mit einem Tragerband auf 
Veloursbasis, und mit einer wenigstens bereichsweise 50 
auf das TYagerband aufgebrachten Kleberbeschichtung, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerband eine 
Maschendichte im Bereich von etwa 25.000 pro dm 2 
bis 50.000 pro dm 2 aufweist. 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 55 
net, dass das Tragerband Maschenreihen in einer An- 
zahl von etwa 160 bis 190 Maschen pro dm aufweist. 

3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Tragerband eine Maschenstab- 
chendichte im Bereich von etwa 180 bis 240 Maschen- 60 
stabchen/dm besitzt. 

4. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Flachengewicht im Be- 
reich zwischen 210 bis 350 g/m 2 angesiedelt ist. 

5. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 65 
durch gekennzeichnet, dass das TYagerband im Wesent- 
lichen aus PoLyamid, vorzugsweise PA6, oder Poly- 
ester besteht. 
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